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Tiirkiye Cumhuriyeti, Mersin ili

AKKUYUTSRST INSAAT VE TEST LABORATUVARI SANAYI TICARET
LIMITED SIRKETI Metal Laboratuvarin Olc¢iim, Test, Kontrol Nesnelerinin ve

Onlarla Kontrol Edilen Gostergelerinin LISTESI

Ol¢iim, Test, Kontrol edilecek Olciim arahgy, 6lciim | Olgiim, test, kontrol prosediirii
Kontrol Nesnelerin parametre birimleri (yontem) ile iliskin belgenin
adi tanimi ve adi
1 2 3 4

1. Dikissiz boru.

2. Elektrik kaynakl
borular (metal boru
ve boru hatlarmin adi
metal ve kaynakli
baglantilari, enerji
tesislerin
ekipmanlari, bunlarin
elemanlar1 ve
bilesenleri
(ekipmanlarin,
cihazlarin, araclarin,
tellerin ve kablolarin
yani sira bilegen ve
malzemelerin
sabitlenmesi ve
montaji i¢in
elemanlar ve cihazlar
dahil olmak tizere).
3. Yalitkan ve
s1zinti
muhafazalarin,
ongerme
sistemlerinin ve
ayrica sizint1 ve
lokalizasyon
sistemlerin insaat
yapilarina monte
edilen {irtinlerin bir
parcasi olan ingaat
yapilari
(lokalizasyon
sistemlerinin metal
kaplamalari, gegitler,
menhollerler,
kapilar, pencereler,
ag gegcitleri, baypas
ve glvenlik
cihazlari, gémiilii
parcalar ve diger
elemanlar) dahil
olmak iizere
betonarme yapilarin,
celik ingaat

Cekme mukavemeti

10 - 1000 N/mm? aras1
(10 - 100 kgs/mm?
arasi)

Gegici dayanim

10 - 1000 N/mm? aras1
(10 - 100 kgs/mm?
arasi)

Akiskanlik sinir 10 - 850 N/mm? aras1
(fiziksel) (10 - 85 kgs/mm? aras1)
Akiskanlik sinir1 10 - 850 N/mm? aras1
(kosullu) (10 - 85 kgs/mm? aras1)

Kopmadan sonraki
bagil uzama

%>5 1la %80 aras1

Kopmadan sonraki
bagil daralma

%75 1la %90 aras1

Yiiksek sicakliklarda 10 - 40 kgs/mm? aras1
akiskanlik sinir1
Yiiksek sicakliklarda %S5 ila %40 arasi

kopmadan sonraki bagil
uzama

Yiiksek sicakliklarda
kopmadan sonraki bagil
daralma

%>5 1la %60 aras1

GOST 1497-84

Metaller. Gerilme Denetimi
Metotlari.

GOST 10006-80

Metal Borular. Cekme Testi
Metotlari;

GOST 28870-90

Celik. Kalin Levhanin Kalinlik
Yoniinde Gerilimini Test Etme
Yontemleri;

GOST 10446-80

Tel. Cekme Testi Yontemi;
GOST 12004-81

Insaat Demiri Deligi. Cekme
Testi Metotlart;

GOST 34028-2016

Betonarme Yapilar i¢in Donati
Cubugu. Teknik Kosullar;
GOST 23118-2019 Celik Yap1
Konstriiksiyonlar1 Genel Teknik
Sartlar;

GOST 10884-94 Betonarme
Konstriiksiyonlar i¢in
Termodinamik Olarak
Sertlestirilmis Donat1 Celigi.

Darbe enerjisi

0,1-450dB

Darbe dayanimi

0,1-367 J/cm?

GOST 34227-2017

Betonarme Yapilar I¢in Mekanik
Donatin Baglantilari. Test
Yontemleri.

GOST R 57997-2017

Kaynakli Donat1 ve Gomme
Uriinleri, Kaynakli Donati
Baglantilar1 ve Betonarme
Yapilarin Gomme Uriinleri.
Genel Teknik Sartlar;

STO SRO-S 605429600 00011-
2017

Niikleer enerji kullanan tesisler.
Insaat ve Tasarim Sirasinda
Betonarme Yapilarin Mekanik
Baglant1 Pargalarina Y 6nelik
Gereksinimler;

GOST 9454-78

Metaller. Diisiik, Ortam ve
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1 2 3 4
yapilariin ve Yiksek Sicakliklarda Darbe
lokalizasyon Biikiimii Testi Yontemi;
giivenlik GOST 4543-2016
sistemlerinin adi Yap1 Alasimli Celikten Metal
metali ve kaynakli Uriinleri. Teknik Kosullar;
baglantilari. GOST 30456-97 Metal Uriinler,
4. Dovme iiriinler. Haddelenmis Sac ve Celik
5. Levha saclar. Borular. Darbe Biikme Test
6. Uzun hadde Yontemleri;
tirtinleri. NEKN G-7-002-86
7. Dokiim. Niikleer enerji santrallerinin
8. Baglanti ekipman ve boru hatlart i¢in
elemanlari. mukavemet hesaplama normlari
9. Sekillendirilmis (Ek2, m. 5)
pargalar. Yiksek sicakliklarda 10 - 70 kgs/mm? aras1 | GOST 19040-81
10. Govdeli gerilme mukavemeti Metal Borular. Yiiksek
parcalar. Yiiksek sicakliklarda 10 - 40 kgs/mm? aras1 | Sicakliklarda Cekme Testi
11. Profiler. akiskanlik siniri Yontemlert;
12. Haddelenmis  |Yiiksek sicakliklarda %5 ila %40 aras1 | GOST 9651-84
profil. kopmadan sonraki bagil Metaller. Yiiksek sicakliklarda

13. Betonarme
yapilar i¢in donati
cubugu.

14. Tel.

15. Kaynakh
baglantilar, cesitli
siniflardaki
celiklerden yiizey
kaplama:

- Alasimmli ve
yiiksek alagimlt
celikler;

- Karbon gelik ve
alasimsiz dokme
demir;

- Korozyona
dayanikli, 1s1ya
dayanikli, aginmaya
dayanikl celikler ve
alagimlar

uzama

Yiiksek sicakliklarda
kopmadan sonraki bagil
daralma

%75 1la %60 aras1

cekme testi yontemleri.

Biikme agis1

10° i1la 180° arasi1

GOST 14019-2003

Metaller. Biikiilme Testi Metodu.
GOST 3728-78

Borular. Biikiilme Testi Metodu.

Yassilama Boslugu 0,2 mm'den boruet |GOST 8695-75
kalinligina kadar Borular. Yassilama Test
Catlak boyutu 0,1 -100 mm Yontemi;

Brinell’e gore sertlik
degeri

8 - 450 HB arasi

GOST 9012-59
Metaller. Brinell’e gore sertlik
Ol¢limii;

Rockwell’e gore sertlik
degeri

20 - 100 HRC aras1

GOST 9013-59
Metaller ve Alasimlar.
Rockwell’e gore sertlik dlciimii;

Vickers’e gore sertlik
degeri

10 - 2000 HV arasi1

GOST 2999-75
Metaller ve Alasimlar. Vickers’e
gore sertlik dl¢limii.

Sertlik Yeniden
Hesaplamasi Ile
Mekanik Ozelliklerin
Olgiimii

8 - 450 HB arasi
20 - 100 HRC arasi1
10 - 2000 HV aras1

Gegici dayanim

10 - 1000 N/mm? aras1
(10 - 100 kgs/mm?
arasi)

Akigkanlik sinirt
(fiziksel)

10 - 850 N/mm? aras1
(10 - 85 kgs/mm? aras1)

Kopmadan sonraki

%>5 1la %80 arasi

Rosatom Devlet Kurulusun ABMM
Bag Metroloji Uzmani

(kage/damga) (imza)

ve 1.2.1.02.019.1121-2016
Talimat. Niikleer Santral
Ekipmanlarinin Metal Mekanik
Ozelliklerinin Sertlik
Ozelliklerine Gore Ornek
Olmayan Yo6ntemlerle
Belirlenmesi

GOST 6996-66

Kaynakli Baglantilar. Mekanik
Ozellikleri Belirleme
Yontemlert;

GOST 9454-78

Metaller. Disiik, Ortam ve

V.B. Gorshkov
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2

3

4

bagil uzama

Kopmadan sonraki
bagil daralma

%>5 1la %90 arasi1

Darbe enerjisi

0,1-450dB

Darbe dayanim

0,1 - 367 J/lcm?

Biikme agis1

10° ila 180° arasi

(belirtilen biikme Catlaklarin
acisina ulasilana kadar olmasi/olmamasi
biikme) Catlaklarin uzunlugu
(varsa)
0,1 - 100 mm arasi
Biikme agis1 Ulast1 / ulasmadi
(kenarlar paralel olana Catlaklarin
kadar biikme) olmasi/olmamasi
Catlaklarin uzunlugu
(varsa)
0,1 - 100 mm arasi
Biikme agis1 Ulast1 / ulasmadi
(Kenarlarin temas Catlaklarin
edilene kadar biikme) olmasi/olmamasi
Catlaklarin uzunlugu
(varsa)
0,1 - 100 mm arasi
Belirtilen bosluga Bosluk 1 ila 5 mm
ulasilana kadar arasinda.
diizlestirme Catlaklarin
olmasi/olmamast
Catlaklarin uzunlugu
(varsa)

0,1 - 80 mm arast

Yiksek Sicakliklarda Darbe
Biikiimii Testi Yontemi;

GOST 9651-84

Metaller. Yiiksek sicakliklarda
cekme testi yontemleri;

GOST RISO 4136-2019
Metalik Malzemelerin
Kaynaklar1 Uzerinde Tahribatlh
Deneyler. Dikisin enine kesilen
numunelerde ¢cekme testi

Dikissiz borular,
Elektrik kaynakli
borular, Adi metal,
Do6vme iiriinler,
Levha saclar, Uzun
hadde tirtinleri,
Dokiim, Baglanti
elemanlari,
Sekillendirilmis
parcalar, Govdeli
parcalar, Kaynakli
baglantilar, cesitli
siniflardaki
celiklerden yiizey
kaplamalar (alagimli
ve yliiksek alagimli
celikler, karbon ¢elik
ve alagimsiz dokme
demir, korozyona
dayanikli, 1s1ya
dayanikli, asinmaya
dayanikl ¢elikler ve
alagimlar)

Ferrit fazinin igerigi

%0,1 ila %20 arasi

Ferrit say1st

%0 ila %120 aras1

CDIK 1.1.2.19.0199-2010
Kaynak ve Yiizey Kaplama
Malzemelerinin Biriken
Metalinde, Adi Metalde, Ostenitli
Paslanmaz Celiklerin Kaynak
Baglantilarinda, NGS Ekipmani
ve Boru Hatlarinin Korozyon
Onleyici Kaplamasindaki Ferrit
Faz Iceriginin Belirlenmesi
GOST R 53686-2009

Kaynak. Ostenitik ve iki Fazli
Ferrit-Ostenitli Krom-Nikel
Korozyona Dayanikli Celiklerin
Kaynak Metalindeki Ferrit Faz
Iceriginin Belirlemesi

RMD 2730.300.08-2003
Ostenitik Stif Krom-Nikel
Celiklerde Ferrit Faz Igeriginin
Manyetik Yontemle
Belirlenmesi;

GOST 11878-66

Ostenitli celik. Cubuklarda Ferrit
Faz igeriginin Belirleme

Rosatom Devlet Kurulusun ABMM
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1 2 3 4
Yontemleri;
Mikro yapi 1ila 10 puan GOST 8233-56
Celik. Mikro yapi etalonlari.
Seritleme 0ila5 puan GOST 5640-2020
Widmanstitten 0ila 5 puan Celik. Saclarin ve Seritlerin
oryantasyonu Mikro Yapisin1 Degerlendirmek
Icin Metalografik Yontem
Metalik olmayan 0 ila5 puan GOST 1778-70
inkliizyonlarla kirlenme Celik. Metalik Olmayan
Inkliizyonlarm Belirlenmesine
Yonelik Metalografik Yontemler
Tane boyutu: GOST 5939-82
- ana Olgek; 1- 10 numara aras1 | Celik ve Alagimlar. Tanecik
- ince tane boyutunu 7 - 14 numara aras1 | Biiyiikliiginii Saptama ve
belirlemek i¢in ek 6lgek Belirleme Yo6ntemleri
1;
- biiyiik tane boyutunu -3 - 2 numara arast
belirlemek i¢in ek dlgek
2,
Makro yap1 Catlaklarin, GOST 10243-75
kaynaklanmayan Celik. Makro Yapi1 Test ve
yerlerin Degerlendirme Yo6ntemi;
olmasi/olmamast ve 1.1.3.17.1692-2020
Inkliizyonlarin ve 0,2 - 6 mm arast Talimat. Niikleer Santrallerde
birikimlerin biiyiikliigii Ekipman ve Boru Hatlarinin
Herhangi 0,2 - 50 mm arasi Metal Durumunun Metalografik
inkliizyonlarin ve Kontroli
birikimlerin arasindaki CD IK 0282-2005
mesafe Niikleer Santrallerde Ekipman ve
Inkliizyon ve 0,2- 18 mmaras1  |Boru Hatlarmin Metal
birikimlerin Durumunun Metalografik
biiyiikliigiiniin toplami Kontroliine iliskin Talimat.
Karbondan arindirilmis | Karbondan arindirilmis [ GOST 1763-68
tabakanin derinligi / karbondan Celik. Karbondan Arindirilmis
(sertlik veya mikro arindirilmamis Katmanin Derinliginin Belirleme
sertligin dl¢lim Yontemleri;
yontemiyle)
Taneler arasi korozyona | Direncli / direngli degil | GOST 6032-2017
kars1 direng Korozyona Dayanikli Celikler ve
Alagimlar. Tanelerarasi
Korozyona Kars1 Direng Testi
Yontemleri;
Celikler ve Silikon %0,05 - 7,0 m.d. aras1 | GOST 28033-89
Alasimlar, Kaynakli | Titanyum 90,01 - 5,0 m.d. aras1 | Celik. X-151nlar1 Fliloresans
Baglantilar Vanadyum 9%0,01 - 5,0 m.d. aras1 |Analiz Yéntemi;
Krom %0,05 - 35,0 m.d. arasi | D 27.18.05.71-2010
Manganez 90,05 - 20,0 m.d. aras1 | NGS Boru Hatlar1 ve Ekipman
Kobalt %0,05 - 20,0 m.d. arasi Elemanlarinin Celikleri ve
Nikel %0,05 - 45 0 m.d. arast Alasl.mlarl'Klmyasal blleslmlp .
Bakir %0,01 - 5,0 m.d. aras: | 2L0MIk emisyon spektral analizi
Niyobyum %0,01- 2,0 md.arasi_| ¢ Pelirlenmesi
Molibden %0,05 - 10,0 m.d. aras1
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Tungsten %0,05 - 20,0 m.d. arasi
Karbon 20,002 - 3,0 m.d. aras1 | GOST R 54153-2010
Silfiir 90,001 - 0,2 m.d. aras1 | Celik. Atomik Emisyon Spektral
Fosfor %0,001 - 0,2 m.d. aras1 |Analiz Yo6ntemi;
Silikon %0,002 - 5,0 m.d. aras1
Manganez %0,0005 - 35,0 m.d.
arasl
Krom %0,001 - 35,0 m.d. |GOST 18895-97
arasl Celik. Fotoelektrik Spektral
Nikel %0,001 - 45,0 m.d. | Analiz Yontemi.
arasl
Vanadyum %0,001 - 10,0 m.d.
arasl
Kobalt %0,0005 - 20,0 m.d.
arasi
Bakar 900,001 - 5,0 m.d. aras1
Aliiminyum %0,001 - 10,0 m.d.
arasi
Arsenik %0,0002 - 0,5 m.d.
arasl
Molibden 20,0002 - 10,0 m.d.
arasl
Tungsten %0,002 - 20,0 m.d.
arasi
Vanadyum %0,001 - 10,0 m.d.
arasl
Titanyum %0,001 - 5,0 m.d. aras1
Niyobyum %0,001 - 3,0 m.d. aras1
Zirkonyum %0,001 - 0,5 m.d. aras1
Kursun 900,001 - 0,5 m.d. aras1
Kalay %0,0005 - 0,25 m.d.
arasl
Cinko %0,001 - 0,05 m.d.
arasl
Antimon %0,001 - 0,05 m.d.
arasl
Bizmut %0,001 - 0,05 m.d.
arasl
Azot %0,001 - 0,05 m.d.
arasl
Magnezyum %0,001 - 0,20 m.d.
arasl
Niyobyum %0,001 - 3,0 m.d. aras1 |CD IK 0669-2006
Aliiminyum %0,001 - 10,0 m.d. | Niikleer Santrallerin Boru Hatlar1
arast ve Ekipman Elemanlarinin
Tungsten %0,002 - 30,0 m.d. | Celikleri ve Alasimlar1. Kimyasal
arasi bilesimin atomik emisyon
Kursun %0,001 - 0,5 m.d. aras1 |SPektral analizi ile belirlenmesi
Krom %10,0 - 27,0 m.d. aras1
Nikel %10,0 - 38,0 m.d. aras1
Manganez %5,0 - 8,0 m.d. aras1
Molibden %5,0 - 7,0 m.d. arasi
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Bakir %1,9 - 2,5 m.d. aras1
Silikon %2,0 - 6,0 m.d. aras1
NP-001'e gore Kalinlik 0,6 - 8000 mm arast1 |GOST R 50.05.03-2018

siniflandirilmis ve
siniflandirilmamig
NGT ekipmanlarinin
ve boru hatlarinin
ana metali

Niikleer Giig¢ Kullanimi
Alanindaki Uygunluk
Degerlendirme Sistemi Denetim
Seklinde Uygunluk
Degerlendirmesi. Birlesik
Metotlar. Monometallerin,
Bimetallerin ve Korozyon
Onleyici Kaplamalarin Kalmlik
Olgiimii ve Ultrasonik Kontrolii
NEKN G-7-031-91 Ana
Malzeme (Yart Mamul Uriin),
Ekipman ve NGT Boru
Hatlarinin Kaynak Birlesimleri
ve Kaplamalarinin Denetiminin
Yeknesak Kontrol Metotlart.
Ultrasonik kontrol. Kisim III.
Monometallerin, bimetallerin ve
korozyon onleyici kaplamalarin
kalinlik 6l¢iimii;
ITTSYa.401171.003D

(Tadil No:1)

Elektromanyetik ve Akustik
Kalinlik Olgerler Kullanarak
Niikleer Gii¢ Tesislerinin Boru
Hatlarmin Duvar Kalinliginin
Olgiim Metodolojisi

Adi metal, teknik
yapilarin kaynakli
birlestirmeleri

S1zint1 testi sirasinda
tespit edilen kusurlar ve
bunlarin yerlesimi

Sizdirmaz / sizdirir

SDOS-07-2012

Tehlikeli Uretim Tesislerinde
Kullanilan ve Calistirilan Teknik
Cihazlarin Ve Yapilarin
Sizdirmazliginin izlenmesi
Prosediiriine Iliskin Metodik
Talimatlar: (m. 6.5.3, 7.2.2)

NP-001'e gore
siniflandirilmis ve
siniflandirilmamig
NGT ekipmanlarinin
ve boru hatlarinin
ana metali, kaynakli
baglantilar ve yiizey
kaplamalar1

S1zdirmazlik Gaz kabarciklarmin | GOST R 50.05.01-2018
varlig1 / yoklugu Niikleer Gli¢ Kullanimi
Basing 6l¢iimii Alanindaki Uygunluk
5-1011 - 5-109\3 Pa/s |Degerlendirme Sistemi Denetim
arasl Seklinde Uygunluk
Tebesir kap]ama Degerlendirmesi. Birlesik
ilizerinde niifuz eden | Metotlar. Si1zdirmazlik Kontrolii;
sivi lekelerinin varligt / NEKN G-7-019-89 Anau
yoklugu Malzeme (Yart Mamul Uriin),
Ekipman ve NGT Boru
Hatlarmin Kaynak Birlesimleri
ve Kaplamalarinin Denetiminin
Yeknesak Kontrol Metotlari.
Sizdirmazlik kontrolii. Gaz ve
stv1 yontemler.
Yanki sinyalinin 1,0- 110 dB aras1 GOST R 50.05.05-2018
genligi, A Niikleer Gii¢ Kullanimi

Rosatom Devlet Kurulusun ABMM
Bag Metroloji Uzmani
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Kusurlarin esdeger 1,0 - 70,0 mm? aras1 | Alanindaki Uygunluk
alani, Seg. Degerlendirme Sistemi Denetim
Koordinatlar, nominal 2,0 - 1500 mm aras1 | Seklinde Uygunluk
uzunluk I, nominal Degerlendirmesi. Birlesik
yiikseklik h Metotlar. Ana Malzemelerin

(Yar1 Mamul Uriinlerin)
Ultrasonik Kontrolii;

Ana Malzeme (Yar1 Mamul
Uriin), Ekipman ve PNAEG-7-
031-91 NGT Boru Hatlarinin
Kaynak Birlesimleri ve
Kaplamalarinin Denetiminin
Yeknesak Kontrol Metotlari.
Ultrasonik kontrol. Kisim III.
Monometallerin, Bimetallerin ve
Korozyon Onleyici Kaplamalarin

Kalinlik Ol¢iimii
Mekanik, korozif, 0,1 - 5 mm arast GOST R 50.05.08-2018
erozyon hasarlarimin Niikleer Gili¢ Kullanimi
derinligi Alanindaki Uygunluk
Yuvarlak veya uzatilmis 0,1 - 5 mm arasi Degerlendirme Sistemi Denetim
seklinde hacimsel Seklinde Uygunluk
kusurlari Degerlendirmesi. Birlesik
Kosullu kusurun 2,0 - 25.0 mkm aras1 | Metotlar. Gorsel ve Olglimsel
minimum agiklik Kontrol;
genigligi NEKN G-7-016-89 Ana

Malzeme (Yar1 Mamul Uriin),
Ekipman ve NGT Boru
Hatlarinin Kaynak Birlesimleri
ve Kaplamalarinin Denetiminin
Yeknesak Kontrol Metotlart.
Gorsel ve Olgiimsel Kontrol;
GOST R 50.05.09-2018
Niikleer Giig Kullanimi
Alanindaki Uygunluk
Degerlendirme Sistemi Denetim
Seklinde Uygunluk
Degerlendirmesi. Birlesik
Metotlar. Penetrant Kontrol;
NEKN G-7-018-89

Giivenlik kilavuzu. Ana
Malzeme (Yar1 Mamul Uriin),
Ekipman ve NGT Boru
Hatlarmin Kaynak Birlesimleri
ve Kaplamalariin Denetiminin
Yeknesak Kontrol Metotlari.
Penetrant Kontrol;

RB-090-14

Niikleer Gii¢ Kullanimi Sirasinda
Giivenlik Kilavuzu. Ana
Malzeme (Yar1 Mamul Uriin),
Ekipman ve NGT Boru
Hatlarmin Kaynak Birlesimleri
ve Kaplamalarinin Denetiminin

Rosatom Devlet Kurulusun ABMM (kase/damga) (imza) V.B. Gorshkov
Bag Metroloji Uzmani
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Yeknesak Kontrol Metotlart.
Penetrant Kontrol;

GOST R 50.05.06-2018 2018
Niikleer Giig¢ Kullanimi
Alanindaki Uygunluk
Degerlendirme Sistemi Denetim
Seklinde Uygunluk
Degerlendirmesi. Birlesik
Metotlar. Manyetik parcacik
muayenesi.

NEKN G-7-015-89

Giivenlik kilavuzu. Ana
Malzeme (Yar1 Mamul Uriin),
Ekipman ve NGT Boru
Hatlarinin Kaynak Birlesimleri
ve Kaplamalarinin Denetiminin
Yeknesak Kontrol Metotlart.
Manyetik parcacik muayenesi.

NP-001'e gore
siniflandirilmis ve
siniflandirilmamig
NGT teknolojik
sistemlerin
ekipmanlarinin ve
boru hatlarinin

Kaynakli baglantinin /
kaplamanin sekil ve
boyutlar1 belirlenen
gerekliliklere
uygunsuzlugu:

- Kenar sevi agisi;

- Kenar kesintisi;

0° ila 45° aras1
0,1 - 5,0 mm aras1

GOST R 50.05.08-2018
Niikleer Gii¢ Kullanimi
Alanindaki Uygunluk
Degerlendirme Sistemi Denetim
Seklinde Uygunluk
Degerlendirmesi. Gorsel ve
Ol¢iimsel Kontrol;

kaynak hazirliginda |- Kenar kesintisi 0,3-5,0 mmarast |PNAE G-7-016-89 Ana Malzeme
birlestirilecek kaymasi, birlestirilecek (Yart Mamul Uriin), Ekipman ve
pargalarin ve kenarlarin kaymasi; NGT Boru Hatlarinin Kaynak
yapilmis kaynak - Baglant1 boslugu; 0,3-4,0 mm aras1  |Birlesimleri ve Kaplamalarinin
baglantilarin - kaynak baglanti 0,1 - 50 mm arasi Denetiminin Yeknesak Kontrol
kenarlarinin yiizeyi | genisligi, gili¢clendirici Metotlar1 Gérsel ve Olgiimsel
kaplama yiiksekligi, Kontrol;
kose kaynagi ayagi GOST 2789-73
Yiizey piiriizliiliigii. Parametreler
ve karakteristikler;
KSD 9701105632-003-2021
Olgiim ve Gorsel Denetimine
Dair Talimatname
NP-001'e gore Kaynakl1 baglantinin / GOST R 50.05.08-2018

siniflandirilmis ve
siniflandirilmamig
NGT teknolojik
sistemlerin
ekipmanlarinin ve
boru hatlarinin
kaynakli
baglantilarin,
korozyon onleyici
kaplamalarin,
giiclendirici
kaplamalarin ylizeyi

kaplamanin sekil ve
boyutlar1 belirlenen
gerekliliklere
uygunsuzlugu:

- yiizey inkliizyonlarin,
gozeneklerin boyutu
(tek ve birikmis);

- alin kaynakli
baglantilarda kenarlarin
i¢ ve dis ylizeylerin
yanindan kaymast;

- dudak arasindaki
girintilerin yiiksekligi
(derinligi) ve kaynak

0,1 - 5 mm arasi

0,1-10,0 mm aras1

0,1 - 3,0 mm aras1

Niikleer Gii¢ Kullanimi
Alanindaki Uygunluk
Degerlendirme Sistemi Denetim
Seklinde Uygunluk
Degerlendirmesi. Gorsel ve
Olciimsel Kontrol;

NEKN G-7-016-89

Ana Malzeme (Yar1 Mamul
Uriin), Ekipman ve NGT Boru
Hatlarmin Kaynak Birlesimleri
ve Kaplamalarinin Denetiminin
Yeknesak Kontrol Metotlart.
Gorsel ve Olgiimsel Kontrolii;
KSD 9701105632-003-2021
Gorsel ve Olgiimsel Kontroliine

Rosatom Devlet Kurulusun ABMM
Bag Metroloji Uzmani

(kage/damga) (imza)

V.B. Gorshkov
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baglantinin yiizeyinin
pullugu

[liskin Talimatname;

GOST R 50.05.09-2018
Niikleer Gii¢ Kullanimi
Alanindaki Uygunluk
Degerlendirme Sistemi Denetim
Seklinde Uygunluk
Degerlendirmesi. Birlesik
Metotlar. Penetrant Kontrol;
NEKN G-7-018-89

Guvenlik kilavuzu. Ana
Malzeme (Yart Mamul Uriin),
Ekipman ve NGT Boru
Hatlarinin Kaynak Birlesimleri
ve Kaplamalariin Denetiminin
Yeknesak Kontrol Metotlari.
Penetrant Kontrol;

GOST 18442-80

Tahribatsiz Kontrol. Penetrant
Metotlar. Genel Gereklilikler

Dokiim donanim
ekipmanlarin,
elemanlarin,
drtinlerin,
armatiirlerin yiizeyi

Kaynakli baglantinin /
kaplamanin sekil ve
boyutlar1 belirlenen
gerekliliklere
uygunsuzlugu:

- Gogiikler;

- ylizey bozuklugu

0,2 - 5,0 mm arasi
0,5 - 5,0 mm arasi

GOST R 50.05.08-2018
Niikleer Giig Kullanimi
Alanindaki Uygunluk
Degerlendirme Sistemi Denetim
Seklinde Uygunluk
Degerlendirmesi. Gorsel ve
Olgiimsel Kontrol;

NEKN G-7-016-89

Ana Malzeme (Yar1 Mamul
Uriin), Ekipman ve NGT Boru
Hatlarinin Kaynak Birlesimleri
ve Kaplamalarinin Denetiminin
Yeknesak Kontrol Metotlart.
Gorsel ve Olgiimsel Kontrol;
NEKN G-7-025-90

NGT i¢in Celik Dokiim Uriinleri.
Kontrol Kurallars;

KSD 9701105632-003-2021
Gorsel ve Olgiimsel Kontroliine
[liskin Talimatname;

KSD 9701105632-003-2021
Gorsel ve Olgiimsel Kontroliine
[liskin Talimatname;

GOST R 50.05.17-2019
Niikleer Gii¢ Kullanimi
Alanindaki Uygunluk
Degerlendirme Sistemi NGT
ekipman ve boru hatlar i¢in
Celik Dokiim Uriinleri. Kontrol
Kurallari;

GOST R 50.05.09-2018
Niikleer Giig Kullanimi
Alanindaki Uygunluk
Degerlendirme Sistemi Denetim
Seklinde Uygunluk

Rosatom Devlet Kurulusun ABMM
Bag Metroloji Uzmani

(kage/damga) (imza)

V.B. Gorshkov
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Degerlendirmesi. Birlesik
Metotlar. Penetrant Kontrol;
NEKN G-7-018-89
Guvenlik kilavuzu. Ana
Malzeme (Yar1 Mamul Uriin),
Ekipman ve NGT Boru
Hatlarmin Kaynak Birlesimleri
ve Kaplamalarinin Denetiminin
Yeknesak Kontrol Metotlari.
Penetrant Kontrol
NGS giivenlik Kaynakl baglantinin / GOST R 50.05.08-2018
lokalizasyon kaplamanin sekil ve Niikleer Gii¢ Kullanimi
sistemlerin kaynak | boyutlar1 belirlenen Alanindaki Uygunluk
baglantilarinin erimis | gerekliliklere Degerlendirme Sistemi Denetim
metal ylizeyi uygunsuzlugu: Seklinde Uygunluk
- ylizey inkliizyonlarin, 0,1-3,0 mm arast | Degerlendirmesi. Gorsel ve
gbzeneklerin boyutu Olgiimsel Kontrol;
(tek ve birikmis); NEKN G-7-016-89
- kesikler; 0,1 - 1,0 mm arasi Ana Malzeme (Yar1 Mamul

- baglanan parcalarin
akslarinda kirilma;

- dikis kokiiniin i¢eriden

disbiikeylik
(icblikeylik);

- dudak arasindaki
girintilerin yiiksekligi
(derinligi) ve kaynak
baglantinin yiizeyinin
pullugu

0,1 - 3,0 mm arasi

0,1 - 2,5 mm arasi

0,1 - 2,0 mm aras1

Uriin), Ekipman ve NGT Boru
Hatlarmin Kaynak Birlesimleri
ve Kaplamalarinin Denetiminin
Yeknesak Kontrol Metotlari.
Gorsel ve Olgiimsel Kontrol;
KSD 9701105632-003-2021
Olgiim ve Gorsel Denetimine
Dair Talimatname

Niikleer Enerji Kaynakl baglantinin / RB-089-14

Kullanim Tesisleri | kaplamanin sekil ve Niikleer Gili¢ Kullanimi Sirasinda

Icin Basinght boyutlar1 belirlenen Guvenlik Kilavuzu. Ana

Kaplarin Adi gerekliliklere Malzeme (Yar1 Mamul Uriin),

Metalinin ve Kaynak |uygunsuzlugu: Ekipman ve NGT Boru

Baglantilariin - adi metal kesikleri, 0,1 - 5,0 mm arast Hatlarinin Kaynak Birlesimleri

Yiizeyi, gbzenekler, ciiruflar ve ve Kaplamalarinin Denetiminin

diger inkliizyonlar Yeknesak Kontrol Metotlari.

Gorsel ve Olgiimsel Kontrol;
GOST R 50.05.08-2018
Niikleer Gii¢ Kullanimi
Alanindaki Uygunluk
Degerlendirme Sistemi Denetim
Seklinde Uygunluk
Degerlendirmesi. Gorsel ve
Ol¢timsel kontrol

Niikleer Enerji Kaynakl1 baglantinin / NEKN G-7-016-89

Kullanim Tesisleri
I¢in Buhar ve Sicak
Su Boru Hatlar Adi
Metalinin ve Kaynak
Baglantilarinin
Yiizeyi,

kaplamanin sekil ve
boyutlart belirlenen
gerekliliklere
uygunsuzlugu:

- mekanik hasarin
derinligi (ezikler,
girintiler, vb.);

- boru elemanlarinin

Rosatom Devlet Kurulusun ABMM
Bag Metroloji Uzmani

0,5 - 10,0 mm aras1

0,5-10,0 mm aras1

(kage/damga) (imza)

Ana Malzeme (Yar1 Mamul
Uriin), Ekipman ve NGT Boru
Hatlarmin Kaynak Birlesimleri
ve Kaplamalarinin Denetiminin
Yeknesak Kontrol Metotlari.
Gorsel ve Olgiimsel Kontrol;
KSD 9701105632-003-2021
Ol¢iim ve Gorsel Denetimine

V.B. Gorshkov
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kesitinin ¢apina ve
ovalitesinde sapmalar;

- kaynakli elemanlarin
(pargalarin) kenarlarinin
kaynak dikisinin dis
kismindan kaymasi
(uyumsuzlugu);

- eleman (parga)
kenarlarin i¢ kismindan

0,5 - 10,0 mm aras1

0,5 - 10,0 mm aras1

Dair Talimatname

kaymas1

(uyumsuzlugu);
NP-001'e gore Yanki sinyalinin 1-110 dB arasi NEKN G-7-014-89
siniflandirtlmis ve genligi, A Ana Malzeme (Yar1t Mamul

siniflandirilmamig
NGT ekipmanlariin
ve boru hatlarinin
ana metali, kaynakl1
baglantilar ve yiizey
kaplamalar1

Uriin), Ekipman ve Niikleer
Santrallerin Boru Hatlarinin
Kaynak Birlesimleri ve
Kaplamalarinin Denetiminin
Yeknesak Kontrol Metotlar
Ultrasonik kontrol. Ana
malzemelerin (yart mamul
iiriinlerin) kontrolii;

Kusurlarin esdeger
alani, Seq

1-70,0 mm? arast

Koordinatlar, nominal
uzunluk, nominal
yiikseklik (x, h, 1, hy)

2 - 1500 mm arasi

NEKN G-7-030-91

Ana Malzeme (Yar1t Mamul
Uriin), Ekipman ve Niikleer
Santrallerin Boru Hatlariin
Kaynak Birlesimleri ve
Kaplamalarinin Denetiminin
Yeknesak Kontrol Metotlar
Ultrasonik kontrol. 7 Boliim II
Kaynakli Baglantilarin ve
Kaplamanin Kontrolii;

NEKN G-7-031-89

Ana Malzeme (Yar1t Mamul
Uriin), Ekipman ve NGT Boru
Hatlarmin Kaynak Birlesimleri
ve Kaplamalarinin Denetiminin
Yeknesak Kontrol Metotlart.
Ultrasonik kontrol. Kisim III.
Monometallerin, bimetallerin ve
korozyon onleyici kaplamalarin
kalinlik 6l¢iimii;

GOST R 50.05.05-2018
Niikleer Gii¢ Kullanimi
Alanindaki Uygunluk
Degerlendirme Sistemi Denetim
Seklinde Uygunluk
Degerlendirmesi. Birlesik
Metotlar. Ana Malzemelerin
(Yart Mamul Uriinlerin)
Ultrasonik Kontrolii;

GOST R 50.05.02-2018
Niikleer Giig¢ Kullanimi
Alanindaki Uygunluk

Rosatom Devlet Kurulusun ABMM
Bag Metroloji Uzmani

(kage/damga) (imza)

V.B. Gorshkov
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Degerlendirme Sistemi Denetim
Seklinde Uygunluk
Degerlendirmesi. Birlesik
Metotlar. Kaynakli Baglantilarin
ve Alasimh Yiizeylerin
Ultrasonik Kontrolii;

GOST R 55724-2013
Tahribatsiz Kontrol. Kaynakl
Baglantilar. Ultrasonik metotlar.

NP-001'e gore Yiizey bozuklugun GOST 7512-82
siiflandirilmis ve boyutlari; Tahribatsiz Kontrol. Kaynakl
siiflandirilmamis |- kaynaklanmayan 0,1-5,0mm aras1 |Baglantilar. Radyografik metot;
NGT ekipmanlarinin |alanlarin, gézeneklerin, GOST 23055-78
ve boru hatlarinin inkliizyonlarin, vb. Tahribatsiz Kontrol. Metallerin
ana metali, kaynakli |uzunlugu, genisligi; Alagimla Kaynaklanmasi.
baglantilar1 ve ylizey |- gbzeneklerin, 0,2-90,0 mm aras1  |Radyografik Kontrol Sonuglarina
kaplamalar1 inkliizyonlarin toplam Gore Kaynakli Baglantilarin
uzunlugu; Siniflandiriimasi.
- catlaklarin uzunlugu 0,1 - 700 mm arasi GOST R 50.05.07-2018
Niikleer Gii¢ Kullanimi
Alanindaki Uygunluk
Degerlendirme Sistemi Denetim
Seklinde Uygunluk

Degerlendirmesi. Birlesik
Metotlar. Radyografik Kontrol;
NEKN G-7-017-89

Ana Malzeme (Yar1t Mamul
Uriin), Ekipman ve NGT Boru
Hatlarinin Kaynak Birlesimleri
ve Kaplamalarinin Denetiminin
Yeknesak Kontrol Metotlart.
Radyografik Kontrol

Kaynakli Donati ve | Kaynakli baglantinin / GOST R 57997-2017
Gomme Uriinleri kaplamanin sekil ve Kaynakli Donat1 ve Gomme
(Dikisler), Kaynakli |boyutlari belirlenen Uriinleri, Kaynakli Donat1
Donati Baglantilar1 | gerekliliklere Baglantilar1 ve Betonarme
ve Betonarme uygunsuzlugu: Yapilarin Gémme Uriinleri.
Yapilarin Gomme - adi metal kesikleri, 0,1 - 5,0 mm arast Genel Teknik Sartlar;
Uriinleri. Metal gbzenekler, ciiruflar ve GOST 10922-2012
konstriiksiyonlar diger inkliizyonlar Kaynakli Donat1 ve Gomme
- yiizey kaplama metali 0,1-3,0 mm arast | Uriinleri, Betonarme Yapilari
biiziilme gogiiklerin I¢in Mekanik, Kaynak ve Orme
derinligi; Baglantilar1. Genel Teknik
- yanki sinyalinin genlik 0 - 20 dB aras1 Sartlar;
farki GOST 14098-91

Betonarme Yapilarin Kaynakli
Donat1 ve Gémme Uriinlerinin
Kaynak Baglantilar1. Tip, Yap1
ve Boyutlar;

GOST 23858-2019

Betonarme Yapilarin Kaynakli
Baglantilar1, Alin Baglanti
Pargalari. Ultrason kalite kontrol
yontemleri. Kabul Kurallari

Rosatom Devlet Kurulusun ABMM (kase/damga) (imza) V.B. Gorshkov
Bag Metroloji Uzmani
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Rosatom Devlet Kurulusun ABMM (kase/damga) (imza) V.B. Gorshkov
Bag Metroloji Uzmani



